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;QuéesvPRODUCCION

Esla aplicaciormgue complemental modulo de produccion
de a3ERP y personalilmproduccionde cualquier empresa.



vPRODUCCIOpNara a3ERP ValdeNet

¢Queé necesidades basicas cubre en el cliente?

AGestiona cualquier tipo de modelo productivo

APIanifica los trabajos de produccion

AGenera partes de trabajo en los puestos de fabrica

AControIa totalmente el stock (antes, durante y stock virtual a futuro)

AControIa visualmente la desviacion de costes



vPRODUCCIOpNara a3ERP

¢, Quecaracteristicas tiengPRODUCCIONtandar?
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ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

vPRODUCCIOpNara a3ERP

Interfaz y usabilidad similar a a3ERP, ademas esta totalmente integrado en a3ERP, sin que parezca una aplicacion externa.

[ £ JEESUR

¥PRODUCCION - General - Modo DEMO (Gama Premium)

i JArchivo 4Ver j Hemamientas  Configuracién 4 Ayuda Buscar opeién:

ValdeNet «
vProduccion =
o vProducdon - B -
4 vProducdon a Proveedor
V4 n de Produccién Clerte | Ja ] &, Escandalo
[ e Seleccion de Fechia @ Orden de produccién 1//16 — o x
| O Hoy O ot Semana O Mes (O . mes @ Afio () Todo  Octubre

Fecha Inicial:[01/01/2016
Nimero:

Referenca:

Fee
o T

Fecha ertrega: 16/10/2016 |

oy —

Referencia:[PRUEBA DE vPRODUCCION

Cabecera Estuctu Detale global  Trabajos  Observaciones

Tedos |
©dh 1 iodeta o Articulo: Bicicleta carrera
Fechaeriega Fechainicio Fechafn Cod clerte_ ~ Cierte G EM: Embalar bicileta
I gn ; Mg“ o Producto  Constantes Fémuas MRP  Ofetas Peddo MRP Aboranes Facturas Observaciones Fechas Fases Diagrama de Gantt Palets  Calidad
ja embalaie
I W: Mortr bicicleta Costes / Tiempos sl Previsto
5 g 1: Mecanicas O Untaro @® Todas las uridades Stock
-~y 12: Asiento para biciclta velocidad
&4 18: Rueda Amacén: |Productos acabados (certral)
=@ ‘n;: Mortar rueda Cartidad tedrica: 100.00
18: Cubietta
161072016 2 20 e Unidades fabricadae:
& 22 Cimorm Obtencién del coste: |Coste teérco orden
1: Mecanicos
e gin Mema Producto Final Mema
&b 25 Pedales
-y 26:Cadena
B 27 Frenos Previsto Consumido
&b 17:Cuadro de aluminio Tiempo operarios: | 00654000 0027.45:00
% 2 Puldoras Tiempo maquinze: 50 Preparacién
™ Expedientes @ MM: Montar manillar
& 23 Vanilar Coste operarios
& 16: Manetas anatémicas Coste maginas:
- - 14: Empuiiadura
Coste componertes;
& Produccién lecanicos
” Produccié 1: Meca
-~ 16: Manetas anatémicas Total presupuesto:
- ey # 4 Maquina para montar retrovisores
I 1va Free

e

i Mis opciones favoritas

.2/ Papelera

[] a3ASESOR | business

(il Business intelligence

M, Modelos oficiales 2016
ValdeNet

Usuario: SA  Fecha actualizacén: 20/07/2016

Fitro de cabecera

(] F3y Nuevo G Borar

&t

L Gartt

bal  VPRODUCCION

Tiempo consumido Operarios (%)

€1 Nuevo || P Editar

5 Inprenc

&> Bomar

Servir

L8 Fabricar orden || @ Actualizar costes

Agupar produceion

Tiempo consumido Maguinas (%)

ol Aoigrarmatenas prmas

‘Ssleccionar pedidos

Coste tetal consumido (%)

(] 3 Nuevo

o, Fabricar || (& Lanzar | & Consumi

Bl F3Guadar % (AFY)Cancelar | th Sair




vPRODUCCIOpNara a3ERP ValdeNet

Indicadores que muestran la progresion de nuestra produccion y las desviaciones de costes

Articulo: Bicicleta carrera

Producto Constantes Fémulas MRP  Ofetas Pedido MRP  Abaranes Facturas Observaciones Fechas Fases
Costes / Tiempos Actual Previsto

(O Unitario (® Todas las unidades Stock: | 23533,00 -242.00

Almacén: | Productos acabados (central)
Cantidad tedrica: 100,00
Unidades fabricadas: 0.00

Obtencidn del coste: | Coste tedrico orden

Mema Producto Final: Mema: 0.00

Previsto Consumido
Tiempo operarios: 0066:40:00 D027:45:00
Tiempo magquinas: | 0008:00:00 D009:15:00 Preparacion
Coste operarios: 92167 0.00
Coste maguinas: 0.00
Coste componentes: 0.00
Total presupuesto: 0.00
100 100 100
® ;T S Iy £ ;T

Tiempo consumido Operarios (%)  Tiempo consumido Maguinas (%)  Coste total consumido (%)



ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

vPRODUCCIOpNara a3ERP

Visualizacion del escandallo en formatabla, con insercidon rapida de datos y control de desviaciones en costes

@ Orden de produccion 1//16 - u] 'S
Fecha:[16/10/2016 Fechaentregar[16/10/2016 | Semana: [ |
Nimero:[1 | 2016 | 16|  Referencia: PRUEBA DE vPRODUCCION |
Cabecera  Estructurs  Detalle global  Trabajos  Observaciones
Obieto ﬁj’f tedrico ﬁj’if el ([l’me"c‘ﬁ Costetedico  Costareal Derencia (lﬂ‘ffd“‘e""cas (Ll'j!‘_’fdes rezles Rfde')e”c‘ﬁ A | Unidodes Unidades resles i erencia real Operario por defecto Operaris asignado
3 -
FASE: EMBALAR BICICLETA -
Mozos 0.70 0.00 0.70 70,00 0.00 0,00 DDDD-03 .30 0000.00.00 0000:03.30 0005:50.00 0005 50.00 Juan Martinez (mozo) Juan Martinez moza)
Caia embalzje 0,16 0.00 0,16 16,00 0.00 16,00 1.00 0.00 100 100,00 0.00 100,00 v
FASE. MONTAR BICICLETA <
Meca 247 3,08 [ ET 24733 308,00 [0 67 000025 00 00001312 0000-11:48 0041:40.00 0022:00:00 00194000 Afredo Iglesias Alfredo lalesias (necéni.._ |
Asiento para bicicleta velocidad 28.54 1427 1427 285400 1427, 1427.00 1.00 0.50 050 100.00 50.00 50.00 -
Rueda 2757 27,12 045 757,33 712,00 45,33 2m 100 100 200,00 100,00 100,00 -
FASE: MONTAR RUEDA -
Cublerta 528 0.00 528 628,00 0.00 628,00 200 0.00 200 20000 0.00 20000 v
Uanta 1454 0,00 1454 1454,00 0.00 1454,00 200 0.00 200 200,00 0.00 20000 v
Cémara 542 0.00 542 542.00 000 542.00 200 000 200 20000 0.00 20000 ~
Mecdnicos 187 0.00 187 186,67 0.00 186,67 | 0000:08.00 0000.00:00 0000:08.00 00132000 00132000 Alfredo Igiesias fmecani Alfredo lalesias (mecén... |
Silin 1447 724 723 147,00 72350 72350 1.00 050 050 100,00 50,00 50,00 v
Pedales 47.98 26.43 2255 4798.00 254294 255,06 200 108 094 20000 106.00 9400 v
Cadena 487 244 243 487,00 24350 24350 1,00 050 050 100,00 50,00 50,00 v
Frenos 66.28 33.14 33.14 6628.00 331400 31400 200 100 100 20000 100.00 10000 ~
Cuadro de aluminio 95,00 49,40 4550 1,00 -
= Pulidoras 0,01 0,01 0,00 0000:01:48 -
o FASE: MONTAR MANILLAR -
= Marillar 2054 1,00 v
U Manetas anatémicas 4414 200 ~
(%) i 84,14 200 >
) Mecanicos .82 00000327 Alfredo lolesias [mecanico) | Afedo lolesias (mecéni... |
(] Manetas anatomicas 51.50 200 “
(@] Maguina para morar 0.12 00000345 | v
o
o
>
'@ Sew | G mpume | g Febricar orden || (R Actuslzer costes || Agruperproduccion || Seleccionar peides £] FiNeeve |[B (F3)Guardar  $¢ (MLF3)Cancelar




vPRODUCCIOpNara a3ERP ValdeNet

Seguimiento de la planificaciéon a través de Diagramas de Gantt

Articulo: Bicicleta carrera

Producte Constantes Fomulas MRP  Ofetas  Pedido MRP Abaranes Facturas Observaciones Fechas Fases Disgrama de Gantt  Palets  Calidad

Grafica Temporal de Produccion (®) PorDias (") Por Semanas (") Por Meses

| Fases\Dias | 10/10/2016 | 11/10/2016 | 12/10/2016 [13/10/2016 | 14/10/2016 | 15/10/2016 [16/10/2016 | 17/10/2016 | 18/10/2016 19/10/2016 | 20/10/2016 | 21/10/2016 | 22/10/2016 |
Embalar bicicleta |
Mortar bicicleta -
Mortar manilzr  [E—



vPRODUCCIOpNara a3ERP

Inserciénde otros elementos tales como Moldes, Troqueles y Grabados

Cabecers Estructura  Detalle global

Trabajos Observaciones

gy 1: Bicicleta camera
[ERY EM: Embalar bicicleta
; 3: Mozos
& 21: Caja embalaje
[—:IE ME: Martar bicicleta
----- & 1: Mecinicos

----- & 12: Asiento para b
g% 18: Rueda
EIE MO: Mortar n
iy 19: Cubig

----- & 24:Sillin
----- & 25 Pedales

----- &% 17 Cuadro de alu
----- ## 2 Pulidoras
B@ MM: Mortar manillar
----- & 23: Manillar

----- &% 16: Manetas anat
----- 4% 14: Empuriadura
----- # 1: Mecanicos

----- &% 16: Manetas anat
----- # 4: Maguina para

3N [

MNuevo

Editar

Borrar

B Be o

Fabricar
Lanzar

Consumir

Expandir nodo
Contraer nodo

Expandir todo

Contraer todo

P @ g8 Do Do ) oo

Producto

Fase
Semielaborado
Componente
Magquina
Operario
Grabado
Troguel

Molde

Subir

Bajar

Mantenimiento (F11)

Externalizar fase

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS
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Célculo de necesidades para la produccioncemso

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

-

o8l VPRODUCCION

& Orden de praduccian 1//16 - O X
Fecha:|16/10/2016 ~ Fecha entrega: [16/10/2016 ~ Semana: I:l
Namero:[1 | 2016 | 16/ Referencia:[PRUEBA DE vPRODUCCION | &
Cabscera  Estructura  Detalle global  Trabajos  Observaciones
- EM: Embalar bicidleta - -
P - roducto nstartes  Fémulas ertas ido aranes Facturas SErVaciones as Fases agrama de Gantt  Palets ida
H @ 3:Mozos Prodi Coi Fémul MRP O Pedido MRP  Alb: F: Ob: Fechas F: Di de Gi Pal Calidad
aty 21: Caja embalzie
& E ga:whﬂ:z:;:::iaa lo Descripcién Stock Actual Stock Necesario Diferencia  Proveedor Nombre Prc Compra Fecha Entrega Calculo Stock  Stock a Pedir Seleccionar
<y 12: Asierto pars bicicleta vel Bicicleta camera 2899.00 100.00| 2795.00 1 *| PROSPORTS 61225 | 02/11/2016 Diferencia |~ 0.00 L
-4, 18: Rueda il Caja embalaje 148,00 100,00 48,00 2 -| BICICLETAS, S.A 0,26 | 21/10/2016 Diferencia |~ 0,00 L
=~ MO: Montar ueda 12 Asierto pars bicicleta veloci £830.00 10000 673000 2 -| BICICLETAS. 5 A 47,56 | 2171072016 Diferencia | 0.00 ]
iy 19: Cubierta 18 Rueda 100.00 200.00 2 *| BICICLETAS. 5.A 2734 21110/2016 Diferencia |~ 100.00 O
d 20: Uanta 19 Cubierta 200,00 200,00 0,00 2 *| BICICLETAS, 5.A 523 |21/10/2016 Diferencia |~ 0.00 [
g 22 Cémar 20 Larta 200,00 200,00 [TE -| BICICLETAS, 5.4 12,12 |21/10/2016 Diferencia |~ 0,00 ]
a 2 gir: Wecaricos 2 Cémara 200.00 200.00 00| 2 -| BICICLETAS. S A 451 21/10/2016 Dferencia |~ 0.00 ]
25' Pedales 24 Sillin 50,00 100,00 2 *| BICICLETAS, 5.A 2412 21/10/2016 Diferencia |~ 50,00 L]
i 26 Codera 25 Pedales 94,00 200,00 2 - BICICLETAS, S.A 39,99 21/10/2016 Dferencia |~ 106,00 O
& 27 Frenos 26 Cadena 50,00 100,00 2 - BICICLETAS, S A 812 21/10/2015 Dferencia |~ 50,00 L
& 17: Cuadro de aluminio 7 Frenos 100,00 200,00 2 *| BICICLETAS, S.A 5523 21/10/2016 Diferencia |~ 100.00 []
- 38 2: Pulidoras 17 Cuadro de aluminio -152,00 100.00 2 -| BICICLETAS, S.A 158,34 | 21/10/2016 Diferencia |~ 252,00 [
- @ MM: Montar manillar 23 WMarillsr 204,00 100,00 2 -| BICICLETAS, S A 3423 21/10/2016 Diferencia |~ 304.00 [
g 2 Manilar 16 Manetas ar 800.00 2000 eo000| 2 | BICICLETAS. S.A 3678 21/10/2016 Dferencia |~ 000 O
g ﬁ ::”e‘fsda”a“’""cas 14 Empufiadura 5454,00 20000 6254000 2 -\ BICICLETAS, S.A 70,12 21/10/2016 Diferencia |~ 0,00 ]
¥ oot 16 Manetas ar 800,00 20000 G0000| 2 - BICICLETAS. S A 3678 21/10/2016 Diferencia |~ 0.00 ]
& 16: Manetas anatémicas
- @ 4: Maguina para montar retro|
R ] Oferta ] Pedido [ sel. todo B Anular todo
< >
] Mueve f Editar &2 Bomar i Asignar materias primas S Fabricar | (i Lanzar dty Consumir
Servir £5 Imprimir 25 Fabricar orden | (& Actualizar costes | Agruparproduccion || Seleccionar pedidos (] FhHhueve [F FHGuardar  $¢ (MtsF3)Cancelar | Py Salr




vPRODUCCIOpNara a3ERP ValdeNet

Seleccion de las lineas de pedido que estan pendientes de fabricar desde la propia orden de produccién.

& Seleccion de lineas de pedidos de venta - O *
Filtros

Familia estad istica: l:l a, Clierte: l:l Q,
Adticulo: l:l Q, Atticulo cliente: l:| Q,

SF (F5) Eiltrar
Seleccionado  Articulo Descripcion Unidades Unidades fabricadas Unidades pendiertes Unidades a fabricar Cliente Referencia Fecha Prod. prevista
2 Bicicleta mountai... 3388.00 0.00 3388.00 3388.00 | VARIOS VARIAS
4 Bicicleta camera ... 3224,00 0.00 3224,00 3224,00 | VARIOS VARIAS
[l 5 Bicicleta camera ... 3189,00 0,00 3189,00 3189,00 | VARIOS VARIAS
O ] Bicicleta infartil 79,00 0.00 79,00 79,00 | VARIOS VARIAS
| 7 Mountain bile 158,00 0.00 158,00 158,00 | VARIOS VARIAS
8 Bicicleta paseo 53.00 0.00 93.00 93,00 | VARICS VARIAS
| 11 Bicicleta camera ... 189,00 0.00 185,00 189,00 | VARIOS VARIAS
P 3 Bicicleta dual 412,00 0.00 412,00 412,00 | VARIOS VARIAS
[l 5 Bicicleta tres asie. . 38,00 0.00 38.00 38,00 | VARICS VARIAS
| 10 Monocicla 55,00 0.00 55,00 55,00 | VARIOS VARIAS
| 12 Asiento para bici... 25400 0,00 25400 254,00 | VARIOS VARIAS
[l 13 Casco bicicleta 310,00 0.00 310,00 310,00 | VARIOS VARIAS
| 14 Empuriadura 212,00 0.00 212,00 212,00 | VARIDS VARIAS

Fabricar seleccionados




vPRODUCCIOpNara a3ERP

Seguimiento de todos los documentos de

compra generados
MRP  (Oferas Pedido MRP Albaranes Facturas
Descripcion Uridades Precio Total

Sillin 203.00 2412 2745
Pedales 403,00 3959 | 1128118
Cadena 203.00 812 1153.8%
Frenos 402,00 5523 | 1584172
Manetas anato... 150,00 36,78 | 386150

Totales:  35266,10

Envia la orden de produccién a cualquier
documento de cliente (oferta, pedido,
albaran y factura)

LY

z
O
O
O
=)
a
O
o
(a8

>

40

)

- * 1: Mecanicos

----- a8 16: Manetas anatdmicas

------ # 4 Maquina para montar retro

>

I Servir i £ Imnrimir

[d_—l Nuevo f Editar 2 Bomar

Fabricar orden

Oferta
Pedido
Albaran
Factura

0 E BB

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

Posibilidadde Generar partes de trabajo

por cada una de las fases de forma

automatica

Cabecerm FEstucture Detalle global  Trabaos  Observaciones

¥mbajo ;??: Mativa E:w i Stuacidn
v N 6102006 [Trbaioinicl [31/12/9999 [ Abieto
1 16/10/2016 |FAE EN. 10234 |31/12/9999 | Abito
2 [16/10/2016 |FASE WE: 10235 [31/12/9999 | Abieto
3 [16/10/2016 |FASE MO: 10256 |31/12/9899 | Abieto
4 [16/10/2016 |FASE MN: 10297 [ 16/10/2016 | Cerado




SERVICIOS INFORMATICOS

vPRODUCCIOpara a3ERP ValdeNet

Gestion de andlisis de calidad del articulo fabricado

Articulo: Bicicleta camrera

Producto Constartes Fémulas MRP  Ofetas Pedido MRP Abaranes Facturas Observaciones Fechas Fases Diagramade Gartt Palets Calidad

Descripcian Entrada Tipo de Valar Minimo Admisible Maximao Admisible Valor Si/Mo Admisible
Cambia comectamente [ SifMao S

(Cambia comectamente platos Si'No Si

Precision del cambio 9 |Enten 0 10

Presion rueda delantera
(Calidad de Producta




vPRODUCCIOpNara a3ERP

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS
Inserciénde partes de trabajo de produccién de forma intuitivafgcil
& Empresa de demo - Detalle del trabajo n® 3 - m] *
nomero:[1 | 2006 | 16] ne parte de trabajo: Referencia: [PRUERA DE vPRODUCCION Estado del parte de trabajo: | Abiero v
Fecha inicio: | 16/10/2016 Fecha Fin: 31/12/9888
Clierte: 1 @, | SPORTS ABC Mas datos ||
Operario: 3 @, | Affredo Iglesias (mecanico)
Operaciones  Motiva
Ml’culo:“\ Bicicleta camera |
Selecoionarfase: 2-MB: Montar biciclets — 10285,0000 | | & Deshacerteminar fase
Haborados/semielaborados Maquinas
Semielaborado Unidades previstas Unidades consumidas Unidades a consumir Teminar los consumos Maguina Tiempo previsto Tiempo consumido Tiempo a consumir Terminar los consumos Efecto sobre el stock
> d 200.00 100.00 0.00 ] 3 d 0002:00:00 0003:00:00 | 0000:00:00 [} Actualiza stock ~

=z

U P >

O

o | [ERIE R e ] K Deshacer consumo H Deshacer finalizar () Detalle IERIE R A % Deshacer consuma n Deshacer finalizar

8 Componentes Operarios

m Componente Unidades previstas Unidades consumidas Unidades a consumir Teminar los consumos Operario Tiempo previsto Tiempo consumido Tiempo a consumir Teminar los consumos Efecto sobre el stock

oo 100,00 50,00 0,00 O » do Ig 0041:40:00 0022:00:00 | 0000:00:00 ] Actualiza stock ~

> Silin 100.00 50.00 000 a

(] Pedales 200,00 106,00 0,00 O

o Cadena 100,00 50,00 0,00 [l

Ll Frenos 200,00 100.00 0,00 O

- Cuadra de aluminia 100,00 52,00 0,00 1

o

] < >

> 4|« | > »1| g Deshacerconsumo | [° Deshacerfinalizar (% Detalle |t ||« || » || 1| | F Deshacer consumo [ Deshacer finalizar

£5  Imprimir B (F3)Guardar | $¢ (Mt+F3)Cancelar | R Sair



vPRODUCCIOpNara a3ERP

Personalizacion de partes de trabajo de vVPRODUCCION

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

[=1=]=]

E———
OPERARIQ; Luis PESO TEORICO: 7
MASA: Prueba UNIDAD: 1,00 EMPEZAR |-
LOTE ESTIMADO: 0000001
FABRICACION |HISTORICO | OBSERVACIONES
Cadigo Mat. Prima Lote Estimado Lote Real P. Teérico P. Real 1 P. Real 2 Proveedor Margen (%) OK
0019 HARINA 00003 00003 5,000 5,000 0,000 20,000 | Ok
0002 AZUCAR 00005 00018 3,000 3,000 0,000 0,000| Ok
’ 0002 AZUCAR 00005 3,000 0,000 0,000 0,000 Ok
g 1
DE?_?N%E\LAR PESO LIBRE B GUARDAR | £5 IMPRMIR | 3 SALR




vPRODUCCIOpNara a3ERP

Personalizacion de partes de trabajo de vPRODUCCION

<— ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

& Parte de trabajo de Envasado

E=5 B =)
PRODUCTO: A191 Prueba
NUMERO PALET: 2 Lote Producccion: 000001 L Manual
Fecha Caducidad: 18/10/2016 ) Manual
Cédigo Materia Prima Lote  Otrolote Eortedar 0
’ 0002 = AZUCAR CAMBIO
0009 | HARINA CAMBIO REIMPRIMIR CAJA
0030 | cAJA CAMBIO
IMPRIMIR CAJA IMPRIMIR PALET
‘ GUARDAR
NUEVO ‘ CERRAR
TECLADC
BORRAR 1 2 8
4 5 5]
7 8 ]




vPRODUCCIOpNara a3ERP

Personalizacion de partes de trabajo de vVPRODUCCION

===
PARTE DE TRABAJO Ne Orden:
N° Parte: Fecha: 13/10/2016 + Estadd; [ m—
erari
o ) e
omponente
— e o e
—
]

deftrabajo de Produccion

Pantelde

Tiempo total:

‘ﬂ Nuevo |[E Guardar Hx Cancelar

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS



vVPRODUCCIOpara a3ERP ValdeNet

Personalizacion de partes de trabajo de vPRODUCCION

€ PARTE GEMERAL — O ®
MNmero ” H 259 | N2 parte de trabajo: ‘1 | Referencia: Estade del parte de trabajo:
Fecha inicio: |21/03/2016 ~ Fecha Fin: (31/12/9998 v| Detalles de la sesian
Cliente 1 @ SPORTS ABC Mas datos Iﬁl | @ Mativo de parada:
o Ti t ido: 0000:00:00 CAMBIO PRODUCCION
Atticulo: ‘31 - Cuadro de aluminio mod. C ‘ I | Reunion empresa ~ |
Datos IPaIeﬁ |(" var\ablﬁl Dx i6 | i | imi | Limpieza' Obser :
Datos de la orden de produccion Recursos Humanos
Fase actual: BAGeneral - 11607 Unidades a fabricar: 1,000 Nombre Céd. Empleado Funcién Cantidad Fecha entrada Fecha salida
. . . P » Jesus Abril (pintor - bamizador) 1 Mecanicos ~ 18/10/2016 9:11:47
Fz Unidades fabricadas: 013,000
ase ongen ridacesTabneacas o Juan Mariinez (moza) 2 Especidistas calidad = 18/10/2016 8:10:41
Fase destino Uridades pendientes: 1.000 Afredo Iglesias (mecanico) 3 Mozos ~ 1,00 [ 18/10/2016 9:10:39 | 18/10/2016 9:10:43
Maquina: | Pintadora grande Unidades consumidas: 0.000
Tiempo tedrico:  0000:00:10 Unidades defectuosas: 0.000
=z Tiempo real actual:  0000:00:23 Velocidad tedrica:
(®N  Tiempo pendierte: | 0000.00:00 Velocidad actual:
U
LD) | Entrada de usuario | | Salida de usuario |
(] Diario de lecturas
8 N2 Diario Accion Fecha Inicio Fecha fin
o y 73 T 21/03/2016 135846 | 18/10/2016 5:1046
> 76 Cambio 18/10/2016 5:10:46 | 18/10/2016 3:10:51
77 Produccidn 18/10/2016 5:10:51 | 18/10/2016 9:11:00
g 78 Parada: Reunion empresa 184102016 9:11:00 | 18/10/2016 9:11:47
Ll
l_
%
o
>
£5 Imprimir B (F3)Guardar  $2 (At+F3) Cancelar
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¢, Quecaracteristicas ampli#PRODUCCIOitra?
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vPRODUCCIOpNara a3ERP

ValdeNet

SERVICIOS INFORMATICOS

Externalizacién de procesos productivos, enviando ordenes de produccion a proveedor.

& Orden de produccion 1//8

sdl VPRODUCCION A PROVEEDOR

Fecha:(27/09/2016 ~

Fecha entrega:[27/09/2016

Nimero: 1

206 ]

8| Referencia:|

Semana: | | Fechaenvio:[18/10/2016 | Fecha recepcién:[18/10/2016

Cabecera Estuctura  Detalle global Trabajos  Observaciones

Edh 50: Boidsta caera Velocidad ase:. Fase de Montaje y pintado
=Ry F1: Fase de Montaje y pint: o
} Nuev roducte
% fgpﬁarr!z e B Observaciones  Palets
: Pintadoras ) Fase
@ 2: Pintores - bamizadors & editar .
L[ 0 PINTAR G Borar oh  Semielaborado das as unidades Previsto
oh Componente o id
- nsumido
e Fabricar &9 Miquina ba:0o 0000.00:00
B
R e §  Operario bo.oo 0000.00:00
& Consumir Servicio externo 000,00 0.00
Expandir nodo #  Grabado 0.00 0.00
380,00 0.00
Contraer nodo & Troquel
1380,00 0,00
Expandir todo (atzs
Contraer todo 100 100
EE RV I ;T
Subir - _ - _
Bajar = % § < :-@ g
ﬁ Mantenimiento (F11) Tiempo consumido Operarios (%) Tiempa consumido Maguinas (%)
antenimiento
c Externalizar fase
ﬂ Nuevo f Editar 5 Bomar BSeMdosapmveedor @ ﬂ Enviartodo a proveedor
Servir £ Imprimir ‘Eﬂ Fabricar orden | (% Actualizar costes | Agrupar produccién Seleccionar pedidos

F. envio fase: [18/10/2016 [E+

[] Fase enviada a proveedor

Preparacién Fecha Inicio: Fecha Fin:
700 [1e/10/2018 ] [18/10/2016
0.00 Guardar Fechas
100
& )
o——=3 %3
Coste total consumido (%)
| ! Enviarfase a proveedor EEE Fabricar EE‘E Lanzar &. Consumir

] FHNuevo  [B (F3)Guadar || 3¢ (Ak+F3)Cancelar | (T Salr
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SERVICIOS INFORMATICOS

Asy RS O2yGSySR2NBa o/ 2yidSySR2NBazx tlfSiasx wkd
& Contenedores - o X
Selecoién de Fecha
Contenedor. Q O Hoy O i Semana O Mes O d.mes () Ao (@) Todo Octubre 2016 th sair
c
e a Fechaincial:[01/01/1500 ~| Fechafinal[31/12/3888
Provesdor: Q
Aticulo; Q Q, (Fs) Buscar
At Escandalo Q
N2 Orden Fabricacién (OF): Q Estado: Todos o
pacidad actual po Cortenedor  + Capacided méxma imacén jerte roveedor lombre jerte roveedor eso 0 netototal eso total
Capacidad actual Tipo Cortened: Capacidad mé Céd. Amacé Cad.Ci C5d. Proveed: Nomb ai Proveed: P P ] P ]
» Producto acabado EXTE] [ [ [c2 [ | 000 0.00 000
0.00 | Materia prima 0 3 [ [ 1 [ [ | 000 5000.00 5000.00
@ Contencdores - o x 000 500.00 500.00
000 700.00 700.00
200 2000.00 2000.00
Cierte | Jlall ] 000 750.00 750.00
Proveedor| Jlal ] | @ s pusear | 0,00 0,00 0.00
| & Formulario de carga - o X
IDCortenedor  Nombre Capacidad Tipo Contenedor Csd
1 & 50,00 [Producio acabade [v] 1 Coneredor| 2 | Q Peso Neto total 0.0 Capacidad méxima. 50.00) Fecha Comenedor,26/09/2016
2 c2 50,00 |Producto acabado || 3 Cantenedor Refativo 0.00] Peso total 0.00) Piezas cargadas: 100 Entrado
3 c3 50.00 | Producto acabade | ~| 1 Tipo Ce roducto acabado Estado:|En carga Fecha:[26/09/2016 Capacidad actual 49,00 Blogueado:
4 c4 5000 o E -
Produco acatido Tio: Propio Amacén: Productos acabados (central) Feoha recepcion: (13,10,2016 Albarén Liberado
5 c5 50.00 | Producio acabada_|~| 1 . — 5 5 Devolucisn:
8 c6 50.00 | Producto acabado | v| 1 <o __000] s Estado Albarén 02
7 c7 50.00 | Producto acabado v 1 Cliente: 1 @, [SPORTS ABC ] N2 de Embalajes 0.00 Entrada en aimacen final
m 8 cs 50.00 |Producto acabado |v| 1 NoConfimadad:  0.00] Traspaso entre almacenes
o 9 c9 50.00 | Producto acabado | v 1 Comentario: Usuario tmaspaso entre almacenes
o 0 cto 50,00 |Producio acabado | v| 1
a 1 10,00 | Matena prma SR
o 12 10,00 | Matenia prima vl 2 E Estado de Caidad: © P
=z = 1 - (o) Corto de Golced v
Ll 1 10,00 | Matera prima o 3
= 15 10.00 | steria prima o 3 a
= 16 10.00 | Materia prima B S e
(@] 7 10.00 [ Matein reims 3 I
L>J (- Céd. aniculo Descrpcién Unidades e Pedido Ne Pedido Cliente o e N de Cajas Lote " de Cos Fecha Picking
+ | - Creacién mdtiple Tipos de contenedor é » - Bieickta camrer | 1.00] [0.0000 | | | | | |
(9}
>
Ll
(=}
3
o
< + =
(9}
> & (F9) Servir| | £ Imprimi Etiqueta | | (3 Traer carga @ petalle [ (F3) Guarder | $ (Alt+F3) Cancelar | | ¢y Selir

€] (F3) nuevo| | & Borrar

(AtC) Contenedores
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Control de la planificacién de la produccion desde pedidos de cliente

je venta - o x
# Editar &> Borrar B Exportar G5 Imprimir  [*| Servir a albaran (1] Servira factura
Pedidos de venta
R oo la
S — a e
Seleceién de Fecha
O Hoy O Git.Semana O Mes O dkt.mes O Ao ® Todo | Qetubre 2016 =it
O Pendierts
Fecha hicial{01/01/1900 + Fecha Findl (31/12/9998 «| () Servidos
tamero: [ | I ] © Todos
Toocotable  Serie Nedocumerto  Fecha Céd. dierts Clerte Estado | e, o ertes | FPoducoén L2
(L [21 |2709/2018 [
1 [1 | 0170872018 [ SPORTS ABC
1 |2 |26/08/2016 ) | DEFORTES RE... | | | | | |
! - o x
1
: Cédgo 1 Q,[SPORTS ABC J| G Mes datos | Fecha de pedidas de compra: (21/03/2016 | Fecha de produccidn: [06/10/2016
1 Fecha v Fecha ertrega:[06/10/2016 | Estado:| Provisional Fecha etrega comp. en planta: 06/10/2016 | Fecha de expedicién: 06/10/2016
1 Namero:[1 || 2016 21]  Referencia:| ]
1 [ Verlineas pendiertes
! Cabscsra Pie  Liness Observacionss
7 Cod. A Descrpcién Unidades  Precio Desc Base VA F.EriregaClentes  F. Expedicién F. E. Componentes F.Produccén  F. Ped. Compra Stock
1 3 1 Bicicleta camera 3000 612,25 000 1836750,00 |Ordinario 21%_| | 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 VARIAS
1 2 Bicicleta mountain infarti 3000 100.00 000 30000000 | Ordinario 21 % |~ | 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 21/09/2016
1 3 Bicicleta dual 400 399 000 139996.00 | Ordinario 21 % |~ | 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 21/09/2016
1 4 Bicicleta carera mod. A 3000 239,99 000 89997000 | Ordinrio 21 % _| v | 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 21/09/2018
1 5 -/ Bicicleta carera mod. B 3000 549.99 000 1649970.00 | Ordinario 21 % _|~ | 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 06/10/2016 21/09/2016
1
1 & Fechas de fabricacion - o X
1 Csd Aticulo Fecha Unidades
» Bicicleta carera [06/10/2016 [2500 |
1| Boiclets camera |os/102016 [500 |
(p)
oiff »
= = P
SERRIRERE S5 Bromn
|
=5
5 Imprimir [B Guardar | $2 (Alt+F3) Cancelar | Saiir ch
I
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Planificacion de la produccién
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